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Problemstellung
 Schwere Durchfallerkrankungen (Diarrhöe) mit über 40 % die häufigste Todesursache bei Kälbern.

 Behandlung sehr pflegeintensiv

 Ursache für die Durchfallerkrankungen - pathogene Keime und Viren, die sich im Darm festsetzen.

 antibiotika-freie, natürliche Behandlung kann durch Zugabe von natürlichen Milcholigosacchariden (MOS) im Futter

erfolgen.

Herausforderungen

 derzeit keine Technologien zur industriellen Produktion von MOS

 wirtschaftliche Produktion von MOS mit Mikroorganismen erfordert neuen biokatalytischen Ansatz auf Basis von GRAS-

Organismus (Generally Regarded As Safe).

 Entwicklung des Produktionsprozesses langwierig und nicht kosteneffizient
http://www.buesch-naturkost.de/kuehe.php

Lösungsansatz
GRAS-Organismen zur Expression von Sialyllactose (GALAB) neuartige, modellgestützte Tools für Prozessentwicklung und –steuerung (IB Schoop)

Rasterelektronenmikroskopische 
(REM) Aufna-hme von C. glutamicum, 
in Fehlfarben darge-stellt. Quelle: IBG-
1, Forschungszentrum Jülich

https://www.biotechnologie.de/BIO/Navi
gation/DE/Foerderung/foerderbeispiele,
did=150740.html
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